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SMARTcut Schwingschnittschere ... Schwung im Schnitt

Viele Scheren schneiden lediglich Bleche -
was einer Selbstverstandlichkeit gleich
kommt. Sie berilicksichtigen jedoch nicht
die Anforderungen des Marktes, wenn es
um wirtschaftliches Zuschneiden geht. Die
RAS Reinhardt Maschinenbau GmbH hat
die gesamten Arbeitsablaufe beim Schnei-
den unter die Lupe genommen und stellt
mit der SMARTcut eine Schwingschnitt-
schere vor, die in Sachen Schnittqualitat
und Handhabung keine Winsche offen
lasst.

Mit ihren 2 mm Schnittleistung bei Stahl und
3mm bei Aluminium vereint die RAS SMART-
cut alle Merkmale, die man von einer hoch-
klassigen Schere erwarten darf. Und dies be-
reits in der Standardausfihrung. Die Schnitt-
lange betrdgt 3100mm. Besonderes Augen-
merk haben die Konstrukteure auf die Handha-
bung des Bleches gelegt. Gerade diinne
Bleche stellen besondere Anforderungen an
die Gestaltung des Scherentisches. Um gesto-
Bene Ecken und Kanten schon beim Auflegen
des Blechs zu vermeiden, ist die Maschine mit
vorne und seitlich abgeschragten grofR3flachi-
gen Tischblechen versehen. Damit kdnnen
Bleche schnell auf den Scherentisch gezogen
werden, ohne dass besondere Vorsicht ange-
sagt ist. Die grol3 dimensionierten Griffmulden
erlauben dem Bediener das Blech bis zum Fin-
gerschutz gut zu greifen und das Material op-
timal auszunutzen. Ein extra breiter Win-

kelanschlag mit gehar-
teten  Anschlagbolzen
und eingelassener Ska-
la sowie zwei Tischver-
lAngerungen sorgen da-
fur, dass auch breiterer
Bleche nicht durchhan-
gen kodnnen. Die Zu-
ganglichkeit zum Sche-
rentisch bleibt fir den
Bediener dabei unein-
geschrankt erhalten.
Ein Niederhaltersystem
mit  Kunststoff-Schutz-
kante schont einerseits
empfindliche  Oberfla-
chen wie etwa bei wei-
chem Aluminium und
halt das Blech beim Schneiden verrutschsicher
fest.

Gleichzeitig integriert dieses System auch den
Fingerschutz entlang der gesamten Arbeits-
breite der Schere. RAS liefert die Maschine in
2 Varianten. Héchsten Komfort bietet ein hoch-
wertiger, schneller und dynamischer CNC-
Hinteranschlag. Nach Eingabe des Zuschnitt-
maRes und der Stlckzahl, fahrt der Hinteran-
schlag mit schnellen 220 mm/s das vorgewahl-
te AnschlagmalR an. Nach Erreichen der ge-
winschten Stuckzahl schaltet die Maschine

automatisch ab.




Einfach zu bedienen und investitionsschonend
ist der manuelle Hinteranschlag. Der Anschlag
lasst sich mittels eines Handhebels in Sekun-
denschnelle von vorne verstellen und in jeder
Position festspannen. In beiden Fallen betragt
das maximale AnschlagmalR 750mm. Ein me-
chanisches Blech-Hochhaltesystem fiihrt das
Blech exakt an den Anschlag. Selbst diinne
Bleche kdnnen nicht durchhéngen. Ebenfalls in
der Standardausfiihrung enthalten ist eine
Schnittgut-Weiche, mit der sich unterschiedlich
breite Streifen gezielt nach vorne oder hinten
separieren lassen. Damit entfallt das unbelieb-
te Sortieren unterschiedlicher Blechabmes-
sungen nach dem Schneiden. Ebenso kann
die Schnittgut-Weiche beispielsweise Gutteile
nach vorne in den eingehangten Schnittgut-
Sammler leiten, wahrend Anschnitte nach hin-
ten fallen. Somit liegen Gutteile und Besaum-
streifen nicht kreuz und quer durcheinander.

Das wiederum schont nicht nur die Blechober-

flachen sondern bringt zusatzlichen Zeitge-
winn, da unndtige Sortierarbeiten entfallen.
Das ist wirtschaftliches Zuschneiden in Spit-
zenform. Bei wechselnden Blechdicken ist der
Schnittspalt in Sekundenschnelle auf die richti-
ge Materialstéarke eingestellt. Einfach und
schnell ist auch der Messerwechsel erledigt.
Die Schrauben sind gut zuganglich und das

gewendete Messer muss lediglich ange-
schraubt werden. Die Bombierung ist bereits in
den Messerbalken eingearbeitet. An einem
Exzenter wird nur noch der Grundschnittspalt
eingestellt. Ein Unterlegen der Messer oder
Verschieben des Scherentisches ist nicht not-
wendig. Die innovative RAS SMARTcut wen-
det das moderne Schwingschnittprinzip an und
setzt nicht den traditionellen Kulissenschnitt
ein. Das Obermesser dringt Gber dem Unter-
messer ins Blech ein und bewegt sich nach
dem Schnitt vom Material weg. Das bedeutet
fur Sie: verwindungsfreie Zuschnitte schon bei
schmalen Streifen, kein Verklemmen des
Schnittguts, rechtwinklige saubere Zuschnitte
und lange Standzeiten der Messer. Auch der
sehr flache Schnittwinkel von lediglich 0,9
Grad tragt mafigeblich dazu bei, dass der An-
wender nur noch schneidet und sich Uber die
Prazision keine Gedanken mehr zu machen
braucht.
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