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RAS MiniBendCenter mit intelligenter Roboterbeladung

RAS préasentiert eine intelligente Roboterbe-
ladung flr das MiniBendCenter. Das Mini-
BendCenter ist ein einzigartiges und auto-
matisches Biegesystem fir kleine und
komplexe Biegeteile aus Metall.

Beim RAS MiniBendCenter spannen die Werk-
zeuge der Ober- und Unterwange das Werk-
stick. Eine Schwenkbewegung der oberen
oder unteren Biegewange biegt das Blech pra-
zise auf den programmierten Winkel. Das Be-
sondere am RAS MiniBendCenter liegt in der
Kleinheit der Biegeteile, die bei Platinengrof3en
von 40 x 50 mm starten und bis zu 600 x 600
mm reichen. Das MiniBendCenter ist ausgelegt
fur bis zu 3 mm dicke Werkstiicke aus Stahl-
blech.

Das MiniBendCenter ist ein vollstandig auto-
matisiertes Biegesystem. Automatisch heilt,
dass die Bleche automatisch zugefiihrt, ausge-
richtet und vermessen werden. Es heif3t auch,
dass die Maschine den Werkzeugaufbau au-
tomatisch bewerkstelligt.

Ein Manipulator fihrt das Blech automatisch
von Biegestation zu Biegestation und dreht es
auf Position. Die Maschine ermittelt die genaue
Position des Blechs im Manipulator zu Beginn
des Biegeablaufs. Dadurch kommt das Mini-
BendCenter im Biegezyklus ohne Anschlage
aus. Dieses Verfahren fihrt zu schnellen Bie-
geablaufen, einem hohen Aussto3, grofien
Produktivitatsspriingen und niedrigen Stick-

kosten. Die Biegezelle
biegt das Werkstiick
automatisch nach oben
und unten.

Ein intelligentes Robo-
ter-Beladesystem kom-
plettiert das MiniBend-
Center. Dieses
Beladesystem flgt sich
nahtlos in den Kompo-
nentenaufbau des
MiniBendCenters  ein.
Entstehen die Platinen
auf einem Laser, muss
ein Bediener die Werk-
sticke manuell aus
dem Restgitter entnehmen und kann sie somit
in eine Stapelaufnahme sortieren. Was aber,
so fragten viele Kunden, wenn die Platinen auf
der Stanzmaschine entstehen und die Stanze
sie einfach in eine Schuittgutkiste abwirft? Ge-
nau setzt der intelligente Beladeroboter an.

Mittels Kamera und Scanner erkennt die Robo-
terbeladung die Lage der Platinen in der
Schittgutbox. Die Software errechnet, welche
Platinen die oberste Lage bilden und auf wel-
che Teile der Roboter zugreifen kann. Mit die-
sen Informationen gefiittert, greift der Roboter
in die Kiste, holt zielsicher die oberste Platine
heraus und fiihrt sie dem MiniBendCenter zu.
Ohne Programmieren. Ohne Teachen. Mehr
Flexibilitat geht nicht!

Bei mittleren und kleinen LosgroRen kommt
dem Programmiersystem eine entscheidende
Bedeutung zu. RAS hat daher ein eigenes
CAM System entwickelt, das auf einer 3D
Plattform basiert. Dieses System visualisiert
Schritt fir Schritt den gesamten Biege-Ablauf.
Ist das Biegeprogramm am Rechner erzeugt,
hat das MiniBendCenter alle Informationen, um
daraus den maschinenspezifischen Ablauf zu
generieren. Nur durch diese leistungsféhige
Software lassen sich auch komplexe Biegeteile
sehr schnell programmieren.



